煤矿综采工作面机电设备快速安装回撤工艺的应用研究
摘要：对综采工作面机电设备安装回撤时间长、效率低、环节衔接不畅的问题，以设备拆解分类、回撤通道的准备工作、运输装车组织、新工作面安装调试等环节为主，从快速安装回撤工艺实施路线、操作要点两个方面对快速安装回撤工艺进行详细的论述。经过实践证明，此工艺体系能有效的减少安装回撤时间，对保证矿井正常生产有重要的现实意义。
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引言
由于煤矿开采强度越来越大、综采设备大型化、智能化程度越来越高，工作面搬迁的次数也随之增多，传统的安装回撤方式已经不能满足快速接替的需求了。机电设备安装回撤工序繁杂、作业环境差、空间小，稍有疏忽就会造成整个矿井生产接续的中断[1]。怎样在有限的回撤时间里把设备拆卸得快，运送得准，安装得准，是提高综采工作面生产效率所必须解决的实际问题。
1.设备拆解分类与有序管理
设备拆卸是安装回撤工作的起点，设备拆卸的好坏直接影响到以后运输及安装工作的速度，因此必须实行专人专机、有条不紊的执行。操作时需要组建一支专业的拆解队伍，每台大设备配置2到3名技术人员，分工明确，保证拆解时责任到人。拆解顺序一般按液压支架、采煤机、刮板输送机的顺序依次拆卸，拆卸顺序合理可以避免因拆卸顺序不当而造成的互相干扰或者重复作业[2]。拆解前期的防护工作不能忽视，采煤机拆解前要将滚筒内的煤尘清除干净，防止煤尘进入轴承影响设备性能，液压支架拆解时液压系统卸荷的压力一般在2.5～3.0MPa之间，卸荷时速度要慢，以免高压油液溅出伤人、污染设备。拆卸下来的零部件要分类存放，重要部件如液压立柱、截割电机等应该单独存放，做好防潮防尘工作，并做好标志牌，写明设备所属、拆卸时间、安装位置等重要参数，方便以后快速组装时能迅速找到并确认部件。
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