摘要：德士古水煤浆气化在现代煤化工中得到广泛应用，装置长时间大负荷运行之后，烧嘴磨损、炉衬侵蚀、堵渣、合成气带水等问题就会相继出现。针对上述问题，分别对问题背后产生的机理以及主要原因进行详细分析，并给出具体可行的处理及预防措施，同时对主要工艺参数做了表格量化。经过分析可知，运行控制的重心应该放在对氧煤比的精细调节上，对入炉煤质实行严格把关，做好烧嘴及炉衬的定期保养这三个方面。所得结论对同类型气化炉达到稳定长周期运行有参考意义。
引言：水煤浆气化技术以德士古炉最为典型，煤浆和纯氧在高温高压下发生部分氧化反应，得到粗合成气，装置热效率高、气化强度大，所以被广泛用于合成氨、甲醇、煤制油等工程。由于反应条件比较苛刻，在炉内温度一般都在1300℃以上，加上煤灰熔融和冲刷，气化炉长时间运行之后各种故障此起彼伏，严重威胁到装置的连续性和经济性。搞清楚常见问题产生的原因并制定有针对性的解决措施，是保证装置连续、稳定运转的前提，也是工程技术人员所关心的现实问题。

德士古气化炉采用单烧嘴顶置、激冷工艺布置，煤浆和高压氧气一起通过烧嘴进入炉膛，在1300℃～1400℃的温度下部分氧化。将煤研磨到一定的粒度后加水制成浆状物，煤浆浓度一般控制在60%-63%，过高会增加黏度，堵塞输送管线，过低会导致热损失增大，气化强度降低。氧气经过压缩后以与煤浆同轴的方式喷入炉内，两者在炉内瞬间混合燃烧，粗合成气带着熔融的灰渣一起下落，经过激冷室的水浴冷却之后排出系统。
炉内反应的主要产物是CO和H2，两者的体积含量之和一般在80%左右，也是使该工艺热效率高的主要原因。整个气化过程对于温度十分敏感，炉温要高于灰的熔点以保证液态排渣，但不能过高造成衬里的快速烧损，所以温度控制一直处在运行调节的中心。氧煤比是决定炉温最直接的因素，偏离表 1 所示范围就会引起连锁反应，操作人员在氧量的每一步调整上都要慎重考虑，为后面各种问题的分析埋下了伏笔。
[bookmark: _GoBack]入炉煤质的好坏很大程度上决定了气化是否稳定。气化温度一般要比煤灰流动温度高 100～150℃左右，才能使渣在炉内呈熔融态顺利排出，煤浆粒度组成也应考虑，煤粒小于 200 目的占总量的 60%以上，粒度过小会导致气化反应速率降低，碳转化率下降。

